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B Ahora puede realizar los trabajos  [*]
l 1 mas pesados rapida y
L tranquilamente sin el ruido del
- | percutor.

El sistema Burning Bar corta y funde silenciosamente a través de los méas tenaces y
espesos aceros, aceros plagueados en sandwich, inoxidables, fundiciones de hierro,

hormigdén, granito o incluso aleaciones de plomo tipo kirksite y asbestos o productos y
ladrillos refractarios.
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BURNING BAR SYSTEM
SISTEMA DE CORTE EXOTERMICO SOLO CON OXiGENO

Descripcién

Las lanzas térmicas Burning Bar son lanzas para corte que emplean solamente oxigeno, capaces de cortar
cualquier tipo de material sea metdlico (aceros, aceros inoxidables, aleaciones con alto contenido de niquel,
cobre y aleaciones de bronce, aluminio, aceros al manganeso y de blindaje y cualquier aleacién sea del tipo
que sea) 0 no metélico (cerdmica, hormigon, ladrillos refractarios etc.) en definitiva corta y perfora cualquier
material conocido.

Principios

Las lanzas especiales Burning Bar estan constituidas por una vaina tubular rellena de filamentos especiales
que reaccionan al calor produciendo una reaccion exotérmica en cadena, por oxidacién enérgica. En la
punta de la lanza se generan temperaturas superiores a 7.000° C capaces de fundir cualquier material que
sera arrastrado por el propio chorro de oxigeno. La lanza seguird encendida y cortando cualquier material
después de encendida, mientras se le siga suministrando oxigeno.

Equipo necesario
El sistema de corte Burning Bar es sencillo de utilizar y mas seguro que otros sistemas de corte usados
hasta ahora. Para utilizarlo solamente se requiere:

- Portalanzas adecuado Oxy-600

- Burning Bars o lanzas térmicas consumibles

- Suficiente fuente de oxigeno (botellas, bloques o depdsitos). Se necesita un caudal de
aproximadamente 35 pies? (0,85 m3) por minuto, aproximadamente 3,83 m?3 para cada lanza que tarda
en consumirse entre 4 y 5 minutos.

- Manguera de oxigeno con un didmetro minimo de 3/8" (10 mm.) 6 1/2" (12,7 mm.) para que no haya
restriccion de caudal.

- Regulador de oxigeno de alto caudal

- Sistema de ignicidon que puede ser un soplete oxiacetilénico o un brasero adecuado para, calentar la
punta de la lanza

- Ropa de proteccion resistente a la llama y escorias incandescentes

- Proteccién visual con pantalla de cabeza tipo sopletero o cristales DIN-6

Diametros Disponibles
El sistema Burning Bar puede emplear lanzas con diametro desde 12,7 mm. (1/2") hasta 27 mm. (1,05").
Las mas empleadas son las de 12,7 mm. (1/2") y 17,1 mm. (0,675") con longitudes de 1,2 y de 3,2 metros
respectivamente. Estas medidas son las mas estandarizadas para los trabajos mas habituales por lo que
habitualmente estan disponibles para entrega inmediata. Las de 17,1 son roscadas en ambos extremos, con
un casquillo que permite empalmarlas entre si para:

1° Conseguir mayores longitudes de 6,4 - 9,6 - etc. metros

2° Aprovechar los restos de colillas o lanzas sin gastar totalmente

Aplicaciones

Las aplicaciones son muy variadas por lo que pueden ser utilizadas por un gran nimero de industrias y
Servicios Publicos para trabajos rapidos y silenciosos sin necesidad de martillos perforadores, complicadas
sierras u otros elementos de corte que conllevan gran aparatosidad. No solamente la industria, también
diferentes Cuerpos de Bomberos de todo el mundo utilizan actualmente este sistema, especialmente
después de comprobar la gran utilidad que se le ha dado en casos de desgraciadas catastrofes como la de
las Torres Gemelas de Nueva York.

En la pagina siguiente encontrara, solamente algunas de las muchas aplicaciones de este excelente
sistema de corte.
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Las lanzas Burning Bar, para corte con

oxigeno son un excelente medio para  Ablicaciones:

eliminar zonas fatigadas y preparar o

sanear grietas que han de ser soldadas v
en Conos de Escoria de acerias y otros v
componentes de la industria pesada “:
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

« lzquierda:
Cortando un eje de
turbina de 44”
(1.12 mts.) de
diametro

Derecha: —»
Corte
completado

Plantas de Ferroaleaciones.

Fundiciones de aleaciones ferrosas

Fundiciones de aluminio, cobre, etc.

Acerias y Siderurgia

Limpieza de vertederos

Apertura y sangrado de hornos

Reparacién de conos de escoria

Corte de ladrillos refractarios, casquetes y escorias
Eliminacién de material solidificado en vasijas, cazos y
moldes.

Centrales eléctricas

Papeleras

Tubos de caldera y eliminacibn de mufiones en
cilindros.

Ferrocarriles: descarrilamientos

Demolicion

Hormigén: pilotajes, platabandas y placas.

BURNING BAR
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Portalanzas

Portalanzas
OXY 600

Portalanzas LA

PARAMETROS Y TIEMPOS DE CORTE

& Chapa de 152mm de espesor (6")
Inoxidable 304
Corte de 1368mm con una lanza de 3.2 m.
Velocidad de corte media: 300mm/minuto

& Intercambiador de calor de 1216mm de diametro.
Tubos de diametro de 38mm.
Corte circular completo con 1.5 lanzas.

& Chapa de acero de 16mm de espesor revestida de hormigén por la otra cara.
Corte de longitud de 3 metros con una sola lanza.

@ Taladrado de chapa de acero de 250mm de espesor.
Se hicieron 5 agujeros de 50mm de didmetro con una sola lanza.

@ Chapa de acero dulce de 25mm de espesor en posicion plana.
Se cortaron 9.1 metros con una sola lanza.

& Un eje macizo de acero de 1120mm de didmetro, fue cortado en dos pedazos usando 9
lanzas.

Portalanzas PL Antiretorno
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